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Vorwort

Um effiziente und wirtschaftliche Automationslésungen zu realisieren, muf3 man auf die Fachkompetenz und
Erfahrung von Spezialisten vertrauen.

Der konsequent verfolgte Systemgedanke ermdglicht eine umfassende Palette an standardisierten
Automationslésungen, mit der kostenglinstig Linien- und Portalroboter, Palettieranlagen und

Handhabungssysteme realisiert werden kdnnen.

Nutzen Sie unsere Erfahrung und das Know-How unserer Spezialisten. Profitieren Sie von unserer
innovativen Technologie fir wirtschaftliche, anwenderorientierte Loésungen. Wo auch immer
mafigeschneiderte und individuelle Automatisierungsleistungen gefordert werden, sind wir Ihr kompetenter

Ansprechpartner.

Der Inhalt dieses Kataloges wurde mit grof3er Gewissenhaftigkeit erstellt und auf Richtigkeit des Inhalts
Uberpruft. FUr wider Erwarten unvollstandige oder fehlerhafte Angaben kénnen wir jedoch keine Haftung
Ubernehmen.

Aus Grunden des technischen Fortschritts konnen die in diesem Katalog enthaltenen Angaben und
technischen Daten ohne vorherige Ankiindigung geandert werden.

Nachdruck oder Vervielféaltigung dieses Kataloges, auch auszugsweise, unabhéngig davon, auf welche Art
und Weise oder mit welchen Mitteln, ist nur mit ausdrtcklicher schriftlicher Erlaubnis der Firma GIA mbH

gestattet.

© by GIA mbH 2004. Alle Rechte vorbehalten.
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Linearvorschubeinheit LVE

Anwendungsbereiche

Die Variationsvielfalt der Linearvorschubeinheiten mit unterschiedlichen Fluhrungssystemen, Antriebsarten
und Anbaukomponenten ermdglichen dem Anwender weitreichende Komplettldsungen.

Mit diesen Systemen lassen sich Einachsmodule bis hin zu flachen- oder raumorientierten
Mehrachssystemen technisch und wirtschaftlich realisieren. Dadurch empfehlen sie sich besonders fir
folgende Einsatzbereiche:

e Handhabungssysteme

¢ Palettiersysteme

¢ Verpackungsautomaten

¢ Vorschubsysteme

¢ Pruf- und Kontrollstationen

® USW.

Antriebsarten

Zahnriementrieb:

Der Zahnriementrieb wird bevorzugt fur Aufgaben verwendet, die hohe Verfahrgeschwindigkeiten bei
mittlerer Belastung und Prazision erfordern. Der Zahnriemen wir durch seitliche Fihrungslaschen geflhrt
und am Fihrungsschlitten vorgespannt. Spezielle Zahnscheiben sorgen fir einen spielfreien Antrieb und
somit ist auch bei groRBeren Verfahrwegen und Geschwindigkeiten eine hohe Wiederholgenauigkeit
gewahrleistet. Der eingesetzte Polyurethan-Zahnriemen vom Typ AT 10 verfugt Uber Stahllitzenzugstrange
und bietet auch bei héheren Belastungen einen ausreichend hohen Sicherheitsspielraum. Trotzdem werden
fur den vertikalen Einsatz Zahnriemenantriebe nicht empfohlen (Gefahrdung bei Riemenbruch).
Kugelgewindetrieb:

Der Kugelgewindetrieb kommt vor allem dort zum Einsatz, wo hohe Vorschubkrafte und Prazision bei
mittlerer Geschwindigkeit gefordert werden. Die Kugelgewindetriebe kdnnen wahlweise spielarm oder
spielfrei ausgewahlt werden und beriicksichtigen so die jeweiligen Anforderungen. Der Kugelgewindetrieb
wird an beiden Enden von Prazisionskugellagern aufgenommen.

Trapezgewindetrieb:

Der Trapezgewindetrieb wird bevorzugt bei Aufgaben mit mittlerer Anforderung an Genauigkeit und
Geschwindigkeit eingesetzt. Die Einschaltdauer ED sollte 20 % pro Stunde nicht Uberschreiten. Der
Trapezgewindetrieb wird an beiden Enden von Prazisionskugellagern aufgenommen.

Trapezgewindetriebe sind nur bedingt selbsthemmend.

Abdeckung
Die Linearvorschubeinheiten mit Spindelantrieb kénnen auf Wunsch mit einem Abdeckband oder einem
Faltenbalg vor Verschmutzung geschitzt werden.

Bei der Faltenbalgabdeckung ist der Hubverlust zu beriicksichtigen (auf Anfrage).
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Linearvorschubeinheit LVE

Sicherheitshinweise

Alle BaugréRen sind nicht bzw. bedingt selbsthemmend. Daher sind besonders bei vertikalem Einsatz
geeignete Motoren mit Haltebremse einzusetzen. Fir den vertikalen Einsatz ist der Spindelantrieb
vorzuziehen. Es ist darauf zu achten, dass vom jeweiligen Einsatz keinerlei Gefahren fur Personen und

Sachschaden ausgehen, bzw. auf Restgefahren deutlich hingewiesen wird.

Tragerprofil

Das Aluminiumprofil ist ein Strangpref3profil, das auf Grund des Herstellverfahrens Abweichungen beziglich
der Geradheit und Verwindung aufweist. Die GrolRenordnung dieser Abweichung ist in der DIN 17615
festgelegt. Diese Abweichungen werden bei unserem Tragerprofil in der Regel deutlich unterschritten.

Montage

Die Montage der Linearmodule erfolgt entweder von der Profilunterseite Uber Nutensteine bzw.
Nutenschrauben, oder Uber seitlich angebaute Klemmleisten. Um die gewiinschte Fuhrungsgenauigkeit zu
erreichen, ist es notwendig, die Linearvorschubeinheit mit Hilfe von Nivellierplatten auszurichten, bzw. auf
einer entsprechend bearbeiteten Auflageflache aufzuspannen (Ebenheit <0,2 mm pro 1 m).

Das Transportgut kann mittels Schrauben an der Schlittenplatte sicher befestigt werden. UbermaRige Staub-
und Schmutzablagerungen sollten in regelmafRigen Abstanden von der Lineareinheit entfernt werden.

Inbetriebnahme
Bei der Inbetriebnahme ist darauf zu achten, dass die zulassigen Belastungen nicht Gberschritten sowie die
zulassigen Verfahrwege eingehalten werden (nicht auf Block fahren). Die Endlagen sollten mit Endschaltern

und externen Anschlagdampfern als Not-Stop abgesichert werden.

Schmierung und Wartung

Die Linearvorschubeinheiten sind einbaufertig mit einem Lithiumkomplex-Seifenfett geschmiert. Seitlich
angebrachte Schmieranschliisse ermdglichen die wartungsgerechte zentrale Nachschmierung. Alle Lager
sind abgedichtet und wartungsfrei. Spatestens alle 400 Betriebsstunden bzw. alle 6 Monate sollten die
Kugelumlaufeinheiten sowie der Gewindetrieb mit einem geeigneten Walzlagerfett nachgeschmiert werden.
Werden Fette anderen Typs verwendet, ist die Mischbarkeit zu prifen. Mehrmaliges Abschmieren mit
kleinen Teilmengen ist dem einmaligen Abschmieren zum Zeitpunkt der Nachschmierfrist vorzuziehen.

Die Umgebungseinfliisse und Einsatzbedingungen bestimmen die Wartungsintervalle.

Nachschmiermengen

Kugelumlaufeinheit | Kugelumlaufeinheit | Kugelumlaufeinheit
KU 15 KU 20 KU 25
LVE mit Zahnriementrieb ZR 3-49¢9 4-5¢g 6-749
LVE mit Spindel KGT (Tr) 7-8¢g 8-99¢g 10-11g
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LVE 65 ZR - Linearvorschubeinheit mit Zahnriemen
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LVE 65 ZR - Linearvorschubeinheit mit Zahnriemen

Anwendungsbereich: e Hohe Verfahrgeschwindigkeit

¢ Grol3e Hublangen

Fuhrungssystem: e KU4-15 Kugelumlaufeinheit 4-Reihig, Baugrée 15

Fiihrungs- Tragzah!V
system Cdynamisch [kN] Cstatisch [kN]
KU4-15 15,6 27,0

Max. Profillange

6000 mm

Verfahrgeschwindigkeit Bis 5 m/s

Wiederholgenauigkeit? + 0,08 mm

Vorschub pro Umdrehung | 110 mm

Max. Riemenbetriebskraft® | 520 N

Tragheitsmoment Jx =81,5cm?
des Profils Jy = 98,8 cm*
Gewicht Laufwagen ca. 2 kg
Gewicht Modul ohne Hub | ca. 6 kg
Gewicht pro 100 mm Hub |ca. 0,74 kg

Max. Antriebsmoment 9,1 Nm

¢ Wahlweise mit Abdeckband aus Kunststoff (Hubverlust beachten).

Zentraler Schmieranschlufd am Verfahrschlitten.

T-Nuten (Einzelheit X) fur Mutter DIN 557-M5.

angeordnet werden. Diese werden Uber den Zahnriemen miteinander verbunden.

1) Vertikal auf den Schlitten
2) Abhéngig von Last, Geschwindigkeit, Verzégerung, Fahrtrichtung und Temperatur
3) Abhéngig von der Geschwindigkeit

Zur Aufnahme hoherer Momentenbelastungen kénnen zwei oder mehrere Laufwagen hintereinander
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LVE 65 KGT - Linearvorschubeinheit mit Kugelgewindetrieb
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LVE 65 KGT - Linearvorschubeinheit mit Kugelgewindetrieb

Anwendungsbereich: e Hohe Positionier- und Wiederholgenauigkeit

e Hohe Vorschubkréfte

e Empfohlen bei Vertikaleinbau

Antriebssysteme:

e KGT Kugelgewindetrieb (auf Wunsch spielarm bzw. spielfrei)
e KU4-15 Kugelumlaufeinheit 4-Reihig, BaugréRe 15

Spindel Tragzahl
Cdynamisch [KN] | Cstatisch [KN]
KGT 16x5 7,0 12,7
KGT 16x10 12,0 26,0
KGT 16x16 8,0 17,0

16x5 bedeutet: Auf3endurchmesser 16mm / Steigung 5mm

Fuhrungssysteme:

Fiihrungs- Tragzah!V

system Caynamisch [KN] | Cstatisch [KN]
KU4-15 15,6 27,0
Max. Profillange 2500 mm
Verfahrgeschwindigkeit? | bis 0,8 m/s
Wiederholgenauigkeit KGT | + 0,03 mm
Spindeldurchmesser 16 mm
Spindelsteigung KGT 5-16 mm
Steigungsgenauigkeit KGT | 0,05/300 mm

Tragheitsmoment Jx =79,2 cm*
des Profils Jy =90,2 cm*
Gewicht Laufwagen ca. 2 kg
Gewicht Modul ohne Hub | ca. 6 kg
Gewicht pro 100 mm Hub |ca. 0,77 kg

¢ Wahlweise mit Abdeckband aus Kunststoff (Hubverlust beachten).

angeordnet werden.

1) Vertikal auf den Schlitten

Zentraler Schmieranschlufd am Verfahrschlitten.

T-Nuten (Einzelheit X) fur Mutter DIN 557-M5.

2) Abhéngig von Spindelsteigung und Spindellange

3) Sondersteigungen mdglich

Zur Aufnahme hoherer Momentenbelastungen kénnen zwei oder mehrere Laufwagen hintereinander
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LVE 80 ZR - Linearvorschubeinheit mit Zahnriemen
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LVE 80 ZR - Linearvorschubeinheit mit Zahnriemen

Anwendungsbereich: e Hohe Verfahrgeschwindigkeit

¢ Grol3e Hubldngen

Fuhrungssysteme: e KU4-20 Kugelumlaufeinheit 4-Reihig, BaugrofRe 20

Fuhrungs- TragzahlV

system Caynamisch [KN] | Cstatisch [KN]

KU4-20 langer Schlitten 37,6 48,8

KU4-20 kurzer Schlitten 18,8 24,4

Max. Profillange 6000 mm Tragheitsmoment Jx =141 cm?
Verfahrgeschwindigkeit bis 5 m/s des Profils Jy =184 cm*
Wiederholgenauigkeit? + 0,08 mm Gewicht Laufwagen ca. 3 kg
Vorschub pro Umdrehung | 205 mm Gewicht Modul ohne Hub | ca. 8 kg
Max. Riemenbetriebskraft® | 980 N Gewicht pro 100 mm Hub |ca. 0,95 kg
Max. Antriebsmoment 32 Nm

¢ Wahlweise mit Abdeckband aus Edelstahl (Hubverlust beachten).
Abdeckband zulassig bis L = 3500 mm /v =2,5m/s
Zentraler SchmieranschluR am Verfahrschlitten.

T-Nuten (Einzelheit X) fur Mutter DIN 557-M5.

Zur Aufnahme hoherer Momentenbelastungen kénnen zwei oder mehrere Laufwagen hintereinander

angeordnet werden. Diese werden Uber den Zahnriemen miteinander verbunden.

1) Vertikal auf den Schlitten
2) Abhéngig von Last, Geschwindigkeit, Verzégerung, Fahrtrichtung und Temperatur
3) Abhéangig von der Geschwindigkeit

1/8



WA

LVE 80 KGT - Linearvorschubeinheit mit Kugelgewindetrieb
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LVE 80 KGT - Linearvorschubeinheit mit Kugelgewindetrieb

Anwendungsbereich: e Hohe Positionier- und Wiederholgenauigkeit
e Hohe Vorschubkréafte

e Empfohlen bei Vertikaleinbau
Antriebssysteme: e KGT Kugelgewindetrieb (auf Wunsch spielarm bzw. spielfrei)

Fuhrungssysteme: e KU4-20 Kugelumlaufeinheit 4-Reihig, BaugréRe 20

Fuhrungs- Tragzah!V Spindel Tragzahl

system Caynamisch [KN] | Cstatisch [KN] Cdynamisch [KN] | Cstatisch [KN]

KU4-20 37,6 48,8 KGT 16x10 9,6 12,3
KGT 16x16 6,3 7,6
KGT 20x5 17,5 27,3
KGT 20x20 9,1 12,1

20x5 bedeutet: AuBendurchmesser 20mm / Steigung 5mm

Max. Profillange 2500 mm Tragheitsmoment Jx =169 cm*
Verfahrgeschwindigkeit? | bis 1,0 m/s des Profils Jy =211 cm*
Wiederholgenauigkeit KGT | + 0,03 mm Gewicht Laufwagen ca. 3 kg
Spindeldurchmesser 16 - 20 mm Gewicht Modul ohne Hub | ca. 8 kg
Spindelsteigung KGT 5-20 mm Gewicht pro 100 mm Hub |ca. 1,2 kg
Steigungsgenauigkeit KGT | 0,05/300 mm

Wahlweise mit Abdeckband aus Edelstahl (Hubverlust beachten).
Zentraler SchmieranschluR am Verfahrschlitten.

T-Nuten (Einzelheit X) fur Mutter DIN 557-M5.

Zur Aufnahme hoherer Momentenbelastungen kdnnen zwei oder mehrere Laufwagen hintereinander

angeordnet werden.

1) Vertikal auf den Schlitten
2) Abhéngig von Spindelsteigung und Spindellange
3) Sondersteigungen maglich
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LVE 100 ZR - Linearvorschubeinheit mit Zahnriemen
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LVE 100 ZR - Linearvorschubeinheit mit Zahnriemen

Anwendungsbereich: e Hohe Verfahrgeschwindigkeit

¢ Grol3e Hubldngen

Fuhrungssysteme: e KU2-20(25) Kugelumlaufeinheit 2-Reihig, Baugrofe 20 bzw. 25
o KU4-20(25) Kugelumlaufeinheit 4-Reihig, Baugréf3e 20 bzw. 25
e KU6B-20(25) Kugelumlaufeinheit 6-Reihig, Baugrof3e 20 bzw. 25
¢ LK Linearkugellager (auf Anfrage)
¢ GB Gleitbuchsen (auf Anfrage)

Fiuhrungs- TragzahlY

system Caynamisch [KN] | Cstatisch [KN]

KU2-20 26,6 36,0

KU2-25 324 41,8

KU4-20 26,2 54,0

KU4-25 35,8 74,0

KU6-20 44,0 104,0

KUG6-25 56,0 134,0

Max. Profillange 6100 mm Tragheitsmoment Jx =412 cm*
Verfahrgeschwindigkeit bis 5 m/s des Profils Jy =539 cm*
Wiederholgenauigkeit? + 0,08 mm Gewicht Laufwagen ca. 4 kg
Vorschub pro Umdrehung | 250 mm Gewicht Modul ohne Hub | ca. 15 kg
Max. Riemenbetriebskraft® | 2500 N Gewicht pro 100 mm Hub |ca. 1,2 kg
Max. Antriebsmoment 102 Nm

Andere Fuhrungstypen und Fihrungsgrof3en auf Anfrage.

Zur Aufnahme héherer Momentenbelastungen kénnen langere Fihrungsschlitten verwendet werden. Es
kénnen auch zwei oder mehrere Laufwagen hintereinander angeordnet werden. Diese werden Uber den

Zahnriemen miteinander verbunden.

Zur Aufnahme hoéherer Belastungen kénnen seitliche Zusatzfihrungen montiert werden.

Grolere Profillangen (>6100 mm) kdnnen mit seitlich verstifteten Profilverbindern realisiert werden.

1) Vertikal auf den Schlitten
2) Abhéngig von Last, Geschwindigkeit, Verzégerung, Fahrtrichtung und Temperatur
3) Abhéngig von der Geschwindigkeit
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LVE 100 KGT (Tr) - Linearvorschubeinheit mit Spindel
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LVE 100 KGT (Tr) - Linearvorschubeinheit mit Spindel

Anwendungsbereich: e Hohe Positionier- und Wiederholgenauigkeit
e Hohe Vorschubkrafte

e Empfohlen bei Vertikaleinbau

Antriebssysteme: o KGT Kugelgewindetrieb (auf Wunsch spielarm bzw. spielfrei)

o Tr Trapezgewindetrieb (auf Wunsch spielarm)

Fuhrungssysteme: e KU2-20(25) Kugelumlaufeinheit 2-Reihig, BaugrofRe 20 bzw. 25
e KU4-20(25) Kugelumlaufeinheit 4-Reihig, Baugrof3e 20 bzw. 25
e KU6B-20(25) Kugelumlaufeinheit 6-Reihig, Baugrof3e 20 bzw. 25
¢ LK Linearkugellager (auf Anfrage)
¢ GB Gleitbuchsen (auf Anfrage)

Fuhrungs- Tragzah!V Spindel Tragzahl
system Caynamisch [KN] | Cstatisch [KN] Cdynamisch [KN] | Cstatisch [KN]
KU2-20 26,6 36,0 KGT 16x5 7,0 12,7
KU2-25 32,4 41,8 KGT 16x10 12,0 26,0
KU4-20 26,2 54,0 KGT 20x5 8,0 17,0
KU4-25 35,8 74,0 KGT 20x20 9,0 19,2
KU6-20 44,0 104,0 KGT 20x50 11,0 22,0
KU6-25 56,0 134,0 KGT 25x5 9,5 22,4
KGT 25x10 10,0 25,0
KGT 25x20 10,5 23,5
KGT 25x25 12,5 31,0
KGT 25x50 13,0 29,0
20x5 bedeutet: AuBendurchmesser 20mm / Steigung 5mm
Max. Profillange 6100 mm Tragheitsmoment Jx =412 cm*
Verfahrgeschwindigkeit? | bis 2,5 m/s des Profils Jy =539 cm*
Wiederholgenauigkeit KGT | + 0,03 mm Gewicht Laufwagen ca. 4 kg
Spindeldurchmesser 16 - 25 mm Gewicht Modul ohne Hub | ca. 15 kg
Spindelsteigung KGT 5-50 mm Gewicht pro 100 mm Hub |ca. 1,2 kg
Steigungsgenauigkeit KGT | 0,05/300 mm
Spindelsteigung Tr? 4/8/16 mm

e Zur Aufnahme hoherer Momentenbelastungen kénnen langere Fuhrungsschlitten verwendet werden. Es
kénnen auch zwei oder mehrere Laufwagen hintereinander angeordnet werden.

o Zur Aufnahme héherer Belastungen kdnnen seitliche Zusatzfiihrungen montiert werden.

1) Vertikal auf den Schlitten
2) Abhéngig von Spindelsteigung und Spindellange
3) Sondersteigungen maglich
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LVE 180 ZR - Linearvorschubeinheit mit Zahnriemen
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LVE 180 ZR - Linearvorschubeinheit mit Zahnriemen

Anwendungsbereich: e Hohe Verfahrgeschwindigkeit

¢ Grol3e Hubldngen

e KU2-25 Kugelumlaufeinheit 2-Reihig, BaugréRe 25

e KU4-25 Kugelumlaufeinheit 4-Reihig, BaugréRe 25
e KUB-25 Kugelumlaufeinheit 6-Reihig, BaugréRe 25

Tragheitsmoment Jx= 401 cm*
des Profils Jy =1380 cm*
Gewicht Laufwagen ca. 8 kg
Gewicht Modul ohne Hub | ca. 20 kg
Gewicht pro 100 mm Hub |ca. 1,5 kg

Fuhrungssysteme:
¢ LK Linearkugellager (auf Anfrage)
¢ GB Gleitbuchsen (auf Anfrage)
Fuhrungs- Tragzah!V
system Caynamisch [KN] | Cstatisch [KN]
KU2-25 64,8 83,6
KU4-25 71,6 148,0
KU6-25 112,0 268,0
Max. Profillange 5700 mm
Verfahrgeschwindigkeit bis 5 m/s
Wiederholgenauigkeit? + 0,08 mm
Vorschub pro Umdrehung | 250 mm
Max. Riemenbetriebskraft® | 2500 N
Max. Antriebsmoment 102 Nm

e Andere Fuhrungstypen und Grol3en auf Anfrage.

kénnen auch zwei oder mehrere Laufwagen hintereinander angeordnet werden. Diese werden Uber den

Hubverlust bei Faltenbalgabdeckung beachten.

Zahnriemen miteinander verbunden.

1) Vertikal auf den Schlitten

Auf Wunsch mit Blechabdeckung (Bitte um Rcksprache).

2) Abhéngig von Last, Geschwindigkeit, Verzégerung, Fahrtrichtung und Temperatur

3) Abhéngig von der Geschwindigkeit

Zur Aufnahme héherer Momentenbelastungen kénnen langere Fihrungsschlitten verwendet werden. Es

Grolere Profillangen (>5700 mm) kénnen mit seitlich verstifteten Profilverbindern realisiert werden.
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LVE 180 ZR/ZM - Linearvorschubeinheit mit Zahnriemen
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LVE 180 ZR/ZM - Linearvorschubeinheit mit Zahnriemen

Anwendungsbereich: e Zangenmodul
¢ Hohe Verfahrgeschwindigkeit

e Grol3e Hubldngen

Fuhrungssysteme: e KU2-25 Kugelumlaufeinheit 2-Reihig, BaugrofRe 25
e KU4-25 Kugelumlaufeinheit 4-Reihig, BaugréRe 25
e KU6B-25 Kugelumlaufeinheit 6-Reihig, BaugréRe 25
¢ LK Linearkugellager (auf Anfrage)
¢ GB Gleitbuchsen (auf Anfrage)

Fuhrungs- Tragzah!?

system Caynamisch [KN] | Cstatisch [KN]

KU2-25 64,8 83,6

KU4-25 71,6 148,0

KU6-25 112,0 268,0

Max. Profillange 5700 mm Tragheitsmoment Jx = 401cm*
Verfahrgeschwindigkeit bis 5 m/s des Profils Jy = 1380 cm*
Wiederholgenauigkeit? + 0,08 mm Gewicht Laufwagen ca. 8 kg
Vorschub pro Umdrehung | 250 mm Gewicht Modul ohne Hub | ca. 40 kg
Max. Riemenbetriebskraft® | 2500 N Gewicht pro 100 mm Hub | ca. 3 kg

Max. Antriebsmoment 102 Nm

Andere Fihrungstypen und Groflien auf Anfrage.

e Hubverlust bei Faltenbalgabdeckung beachten.

Auf Wunsch mit Blechabdeckung (Bitte um Riicksprache).

Zur Aufnahme hoherer Momentenbelastungen kénnen langere Fuhrungsschlitten verwendet werden. Es
kdonnen auch zwei oder mehrere Laufwagen hintereinander angeordnet werden. Diese werden Uber den

Zahnriemen miteinander verbunden.

Grolere Profillangen (>5700 mm) kénnen mit seitlich verstifteten Profilverbindern realisiert werden.

1) Vertikal auf den Schlitten
2) Abhéngig von Last, Geschwindigkeit, Verzdgerung, Fahrtrichtung und Temperatur
3) Abhéangig von der Geschwindigkeit
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LVE 180 KGT (Tr) - Linearvorschubeinheit mit Spindel
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LVE 180 KGT (Tr) - Linearvorschubeinheit mit Spindel

Anwendungsbereich: e Hohe Positionier- und Wiederholgenauigkeit
e Hohe Vorschubkrafte

e Empfohlen bei Vertikaleinbau

Antriebssysteme: o KGT Kugelgewindetrieb (auf Wunsch spielarm bzw. spielfrei)

o Tr Trapezgewindetrieb (auf Wunsch spielarm)

Fuhrungssysteme: e KU2-25 Kugelumlaufeinheit 2-Reihig, BaugrofRe 25
e KU4-25 Kugelumlaufeinheit 4-Reihig, BaugréRe 25
e KUB-25 Kugelumlaufeinheit 6-Reihig, BaugréRe 25
¢ LK Linearkugellager (auf Anfrage)
¢ GB Gleitbuchsen (auf Anfrage)

Fuhrungs- Tragzah!V

system Caynamisch [KN] | Cstatisch [KN]

KU2 64,8 83,6

Ku4 71,6 148,0

KU6 112,0 268,0

Spindel Tragzahl Spindel Tragzahl
Cdynamisch [KN] | Cstatisch [KN] Cdynamisch [KN] | Cstatisch [KN]

KGT 20x5 8,0 17,0 KGT 25x25 12,5 31,0

KGT 20x20 9,0 19,2 KGT 25x50 13,0 29,0

KGT 20x50 11,0 22,0 KGT 32x5 17,0 49,0

KGT 25x5 9,5 22,4 KGT 32x10 26,5 53,0

KGT 25x10 10,0 25,0 KGT 32x20 24,0 61,0

KGT 25x20 10,5 23,5 KGT 32x40 11,5 32,0

20x5 bedeutet: AuBendurchmesser 20mm / Steigung 5mm

Max. Profillange 5700 mm Tragheitsmoment Jx = 401cm*
Verfahrgeschwindigkeit® | bis 2,5 m/s des Profils Jy =1380 cm*
Wiederholgenauigkeit KGT |+ 0,03 mm Gewicht Laufwagen ca. 8 kg
Spindeldurchmesser 16 - 25 mm Gewicht Modul ohne Hub | ca. 20 kg
Spindelsteigung KGT 5-50 mm Gewicht pro 100 mm Hub |ca. 1,5 kg

Steigungsgenauigkeit KGT | 0,05/300 mm

Spindelsteigung Tr® 4/8/16 mm

1) Vertikal auf den Schlitten
2) Abhéngig von Spindelsteigung und Spindellange
3) Sondersteigungen mdglich
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LVE 360 ZR - Linearvorschubeinheit mit Zahnriemen
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LVE 360 ZR - Linearvorschubeinheit mit Zahnriemen

Anwendungsbereich: e Hohe Verfahrgeschwindigkeit

¢ Grol3e Hublangen

e Zangenmodul (zwei Laufwagen / zwei Antriebe)

Fuhrungssysteme: e KU2-25 Kugelumlaufeinheit 2-Reihig, BaugréRe 25/ 30/ 35

e KU4-25 Kugelumlaufeinheit 4-Reihig, BaugréRe 25/ 30/ 35

e KU6B-25 Kugelumlaufeinheit 6-Reihig, BaugréRe 25/ 30/ 35

¢ LK Linearkugellager (auf Anfrage)

¢ GB Gleitbuchsen (auf Anfrage)
Fuhrungs- BaugroRe 25 BaugroRe 304 BaugroRe 35%
system TragzahlY TragzahlV Tragzah!?

Cdynamisch [KN] | Cstatisch [KN] | Cdynamisch [KN] | Cstatisch [KN] | Cdynamisch [KN] | Cstatisch [KN]

Ku2 64,8 83,6 90,0 118,8 112,0 148,0
Ku4 71,6 148,0 110,0 220,0 152,0 288,0
KU6 112,0 268,0 160,0 320,0 220,0 408,0
Max. Profillange 5700 mm Tragheitsmoment Jx= 683 cm*
Verfahrgeschwindigkeit bis 5 m/s des Profils Jy = 14520 cm*
Wiederholgenauigkeit? + 0,08 mm Gewicht Laufwagen ca. 15 kg
Vorschub pro Umdrehung | 250 mm Gewicht Modul ohne Hub | ca. 30 kg
Max. Riemenbetriebskraft® | 2500 N Gewicht pro 100 mm Hub | ca. 3 kg
Max. Antriebsmoment 102 Nm

¢ Andere Fihrungstypen und Groflien auf Anfrage.

e Zur Aufnahme hoherer Momentenbelastungen kénnen langere Fihrungsschlitten verwendet werden. Es

kdénnen auch zwei oder mehrere Laufwagen hintereinander angeordnet werden. Diese werden uber den

Zahnriemen miteinander verbunden.

o GroRere Profillangen (>5700 mm) kénnen mit seitlich verstifteten Profilverbindern realisiert werden.

1) Vertikal auf den Schlitten
2) Abhéngig von Last, Geschwindigkeit, Verzégerung, Fahrtrichtung und Temperatur
3) Pro Zahnriemen / Abhéngig von der Geschwindigkeit

4) Abmessungen auf Anfrage
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LVE 360 KGT (Tr) - Linearvorschubeinheit mit Spindel
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LVE 360 KGT (Tr) - Linearvorschubeinheit mit Spindel

Anwendungsbereich: e Hohe Positionier- und Wiederholgenauigkeit

e Hohe Vorschubkrafte

e Empfohlen bei Vertikaleinbau

Antriebssysteme:

e KGT Kugelgewindetrieb (auf Wunsch spielarm bzw. spielfrei)

o Tr Trapezgewindetrieb (auf Wunsch spielarm)

Fuhrungssysteme: e KU2-25 Kugelumlaufeinheit 2-Reihig, BaugréRe 25/ 30/ 35

e KU4-25 Kugelumlaufeinheit 4-Reihig, Baugrof3e 25/ 30/ 35

e KUB-25 Kugelumlaufeinheit 6-Reihig, BaugréRe 25/ 30/ 35

¢ LK Linearkugellager (auf Anfrage)

¢ GB Gleitbuchsen (auf Anfrage)
Fuhrungs- BaugroRe 25 BaugroRe 30% BaugroRe 359
system Tragzah!V Tragzah!V TragzahlV

Cdynamisch [KN] | Cstatisch [KN] | Cdynamisch [KN] | Cstatisch [KN] | Cdynamisch [KN] | Cstatisch [KN]
KU2 64,8 83,6 90,0 118,8 112,0 148,0
Ku4 71,6 148,0 110,0 220,0 152,0 288,0
KU6 112,0 268,0 160,0 320,0 220,0 408,0
Spindel Tragzahl Spindel Tragzahl
Cdynamisch [KN] | Cstatisch [KN] Cdynamisch [KN] Cstatisch [KN]

KGT 25x5 9,5 224 KGT 32x20 24,0 61,0
KGT 25x10 10,0 25,0 KGT 32x40 11,5 32,0
KGT 25x20 10,5 23,5 KGT 40x5 19,0 63,5
KGT 25x25 12,5 31,0 KGT 40x10 30,0 70,0
KGT 25x50 13,0 29,0 KGT 40x20 27,0 77,0
KGT 32x5 17,0 49,0 KGT 40x40 26,5 93,0
KGT 32x10 26,5 53,0
25x5 bedeutet: AuBendurchmesser 25mm / Steigung 5mm
Max. Profillange 5700 mm Tragheitsmoment Jx= 683 cm*
Verfahrgeschwindigkeit® | bis 2,5 m/s des Profils Jy = 14520 cm*
Wiederholgenauigkeit KGT |+ 0,03 mm Gewicht Laufwagen ca. 15 kg
Spindeldurchmesser 16 - 25 mm Gewicht Modul ohne Hub | ca. 30 kg
Spindelsteigung KGT 5-50 mm Gewicht pro 100 mm Hub |ca. 3 kg
Steigungsgenauigkeit KGT | 0,05/300 mm
Spindelsteigung Tr® 4/8/16 mm

1) Vertikal auf den Schlitten

2) Abhéngig von Spindelsteigung und Spindellange

3) Sondersteigungen mdglich
4) Abmessungen auf Anfrage
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Zubehor fur LVE

Klemmleiste — KL
Die Klemmleiste dient zur seitlichen Befestigung auf eine Montageflache. Die Anzahl der erforderlichen
Klemmleisten ist abhangig von der Last und der Gesamtlange der Achse.

Achstyp A B C L H @dl | @d2 t
LVE 65 81 95 50 78 20 6,6 11 6,8
LVE 80 96 110 50 78 20 6,6 11 6,8 di d2 t
LVE 100 120 | 140 75 100 25 9 15 9 =8 | ZN 777
O -~ -7 2 _Z. |
LVE 180 200 | 220 75 100 25 11 18 11 e el et
H
E 360 380 | 400 75 100 25 11 18 11 L
[mm]

Andere Abmessungen auf Anfrage.

Nutenstein — N

Gewinde LVE 65 LVE 80 LVE 1009 LVE 180 LVE 360
M5 X (DIN557) X (DIN557) X X
M6 X (DIN508) X X
M8 X X

Nutensteine und Nutenschrauben dienen zur Montage beliebiger Elemente in den Befestigungsnuten
des Profils.

Nutenschraube - NS

Gewinde | LVE 100Y | LVE 1802
LVE 3602

M8 M8 x 25 M8 x 20
M8 x 32 M8 x 25
M8 x 40 M8 x 30
M8 x 40
M8 x 50
M8 x 60

1) DIN 787
2) Hammerschraube
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Zubehor fur LVE

Motorglocke - MG

c S — - — - — - -9
e
v
Lt
r L
Servomotor @d1 @d2 r an e M t L
MG 60 6SM37 60 60 75 90 3 M5 10 80
MG 80 6SM47 60 80 88 100 4 M6 15 85
MG 95 6SM57 60 95 105 115 4 M8 15 95
MG 130 6SM77 60 130 142 165 5 M10 15 105
MG 180 6SM107 60 180 190 215 5 M12 15 115
[mm]

Kupplung - KUP

Die Kupplungen sind drehelastisch, Ubertragen das Dreh-

moment formschlissig und sind durchschlagsicher.

Die wahrend des Betriebes auftretenden Schwingungen und

StoRe werden wirksam gedampft und abgebaut.

Mnenn [NM] | Mmax [NmM] Al A2 B @ Chin D Crmax
GS 14 12,5 25 35 (50)Y 11 (18,5)Y 30 6 14
GS 19 17 34 66 25 40 6 24
GS 24 60 120 78 30 55 8 28
GS 28 160 320 90 35 65 10 38
1) Bei Ausfiihrung mit Spannringnabe [mm]

Bohrungsausfihrung: Paflifedernut / Klemmnabe / Spannringnabe / Rutschkupplung
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Zubehor fur LVE

Verbindungswelle - VW

—_— o - -—-— - — - — T| — - — - 1490l
L A2
Mnenn [NM] | Mmax [Nm] A2 B @d DChmin DCmax
VW 19 17 34 25 40 20 6 24
VW 24 60 120 30 55 25 8 18
VW 28 160 320 35 65 30 10 38
[mm]

Bei Anfragen und Bestellungen bitte Mal} ,L“ angeben (Abstand zwischen den Antriebszapfen).

Gelenkwelle — GX

L2 L
p=
L 4 J—
S ;W ;[
Slo - — e — - — =T
“
B H
A
Mn Mmax IR A B @D | Ddvorb | Ddmax H L2 @N2 | ITK M
[Nm] | [Nm]
GX1 10 25 30 18 7 56 8 25 12 24 36 44 M6
GX 2 30 60 40 24 8 85 12 38 14 28 55 68 M8
GX 4 60 120 45 25 8 100 15 45 14,5 30 65 80 M8
GX 8 120 280 60 30 10 120 18 55 17 42 80 100 M10
GX 16 240 560 70 35 12 150 20 70 21 50 100 125 M12
[mm]

Bei der Auswahl der fiir die Anwendung geeigneten Baugré3e unterstiitzen wir Sie gerne.

Bei Anfragen und Bestellungen bitte Mal} ,L“ angeben (Abstand zwischen den Antriebszapfen).

Stehlager zur Unterstiitzung bei gréReren Langen kénnen auf Wunsch mitgeliefert werden.
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Zubehor fur LVE

Schaltfahne - SF

. L . A
. | | !
S & ——— ——— — %= -
i
L2
Typ Achstyp L1 L2 A B
SF 190 LVE 65/80 190 160 20 18,5
SF 300 LVE 100 300 200 30 15
[mm]
Initiatorhalter - IH
L Typ @d L H B S @dl | @di
e | s IH 8 8 37 27 30 20 | 66 | 11
il H‘ﬁd@ﬁ_ﬁ . H12 | 12 | 37 | 27 | 30 | 20 | 66 | 11
T | T
il "
|
S
| Der |Initiatorhalter wird an die seitlichen T-Nuten des Profils
I | I montiert. Mit dem Halter koénnen Induktive N&herungsschalter
— @ 'C% - stufenlos verstellt und fixiert werden.
o
| | |
d2 di

Externer Anschlagpuffer - EA

B
A

L1

H

| Typ

Achstyp

B

A

L

L1 H

T

EA 100

el‘XESll,ﬂ%c p&ﬁlgr W ir0519n d

ie Stlid

heR%r-Nut&? d

els Prdfils

Bei

stoRdampfer einzusetzen (Wir bitten um Rucksprache).

[mm]

groRBeren Axialbelastungen empfiehlt es sich Hydraulik-
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Zubehor fur LVE

Induktiver Naherungssensor - IN

Sensortyp Typ 1l Typ 2
Ausfuhrung (Wahlweise) PNP-Offner PNP-Offner
PNP-SchlieRer PNP-SchlieRer

Betriebsspannungsbereich 12-30 VDC 12-30 VDC
Stromaufnahme <18 mA <20 mA
Max. Laststrom 200 mA 200 mA
Spannungsabfall <3V <25V
Max. Schaltfrequenz 2 kHz 1,5 kHz
Schaltabstand 4 mm 2 mm
Schalthysterese (in % von Sr) 3.25% <10%
Funktionsanzeige 3 Punkt-LED -
Schutzklasse IP 67 IP 67

S5m 2m

10 m 5m

(3m)»

Andere Typen und Abmessungen auf Anfrage.

Mechanischer Positionsschalter mit Sicherheitsfunktion — MP

1) Kabel vergossen

Betatigungskraft

min. 9 N

3XLED

50

M12x1

19

Zwangsoffnungskraft

19N

Betatigungsgeschwindigkeit
Sprungschaltung

min. 27 mm/min
max. 1 m/s

Betatigungsgeschwindigkeit
Schleichschaltung

min. 160 mm/min
max. 1 m/s

Weiteres Zubehor:

e Zusétzlicher Laufwagen
¢ Kegelradgetriebe

¢ Planetengetriebe

o StoRdampfer

e Drehgeber

1/29

e Servomotor (Kapitel 4/1)
e Schrittmotor

¢ Drehstrom-Asynchronmotor

¢ Drehstrom-Asynchronmotor mit Schneckengetriebe

Pg13,5

¢ Drehstrom-Asynchronmotor mit Stirnradgetriebe
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Bestellcode

Beispiel 1:

LVE100 | - | ZR | — | ABB | — |1200| — |1800| — | MG | — | KUP | — 500 mm Schlitten

LVE 100 - Produktbezeichnung Linearvorschubeinheit Baugrof3e 100

ZR - Antriebsart Zahnriementrieb

A/B - Position der Wellenzapfen Wellenzapfen Seite A und B

1200 - Hublange [mm] 1200 mm Hub

1800 - Profillange [mm] Profillange L = 1800 mm

MG - Zubehor Motorglocke

KUP - Zubehor Kupplung

500 mm Schlitten - Sonderausfuhrung Sonderschlittenlange 500 mm

Beispiel 2:

LVE100 | — | KGT20x50 | — | 1200 | — |1650| — | MG | — | KUP | — 2 Laufwagen

LVE 100 - Produktbezeichnung Linearvorschubeinheit Baugrof3e 100

KGT 20x50 - Antriebsart Kugelgewindetrieb 20 x 50
(Durchmesser x Steigung)

1200 - Hublange [mm] 1200 mm Hub

1650 - Profillange [mm] Profillange L = 1650 mm

MG - Zubehor Motorglocke

KUP - Zubehor Kupplung

2 Laufwagen - Sonderausfuhrung Einheit mit zwei Laufwagen
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Lieferprogramm

Antriebs- und Vorschubsysteme

e Linearvorschubeinheiten

e Linear-Positioniertische mit/ohne Antrieb
e Prazisions-Positioniertische

¢ Kugel- und Rollengewindetriebe

e Trapezgewindetriebe

¢ Spindelhubgetriebe

¢ Elektromechanische Hubzylinder

¢ Kegelradgetriebe

¢ Planetengetriebe

Linearfihrungen
e Linearfihrungen mit Kugel oder Rolle
e Prézisionswellen
¢ Linearkugellager

¢ Gleitbuchsen

Walzlager

Antriebe und Zubehor

e Drehstrom-Asynchronmotore
e Schneckengetriebemotore

e Stirnradgetriebemotore

e Servoantriebe

o Schrittmotorantriebe

e Gleichstrommotore

¢ Frequenzumrichter

e Steuerungen

e Schalter, Initiatoren

Verbindungselemente
¢ Kupplungen

o Gelenkwellen

o Kardanwellen

e Spannsatze

Sonderldsungen

GIA — Gesellschaft fur innovative Automationstechnik mbH
Scarletallee 11, D-50735 Koln
Tel.: 0221 /7174 - 380 Fax: 0221/ 7174 - 375

E-mail:

gia-mbh@web.de

Internet: www.giambh.com




